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Spannverktyg - fakta

Vid bearbetning i moderna verktygsmaskiner stélls stora
krav pa uppspanningen av arbetsstycket.

Med standardiserade spannverktyg erhalles:
1. Kraftig och sé&ker uppspanning.

2. Stora kombinationsméjligheter, fér arbeten av
varierande storlek och form.

. Exakt och snabbt aterkommande lagesbestamning.
. Mojligheter till snabbt byte av arbetsstycke.
. Sékerhet mot personskador.

. Skonsamhet mot maskiner och fixturer.
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Mattuppgifter
enligt svensk standard SMS 596. ISO 299.
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Storlek B [o] H E F G P T-sparskruv

A Gransmatt Gransmatt Gransmatt Ganga
H 12" Ovre Undre Ovre Undre Ovre Undre max max max

5 1 10 3.5 3 10 8 1 0,6 1 20 25 32 M4

6 12,5 1 6 5 13 11 1 0,6 1 25 32 40 M5

8 16 14,5 8 7 18 15 1 0,6 1 32 40 50 M6
10 18 16 8 7 21 17 1 0,6 1 40 50 63 M8
12 21 19 el 8 25 20 1 0,6 1 50 63 80 M 10
14 25 23 14 9 28 23 1,6 0,6 1,6 63 80 100 M12
18 32 30 14 12 36 30 16 1 1,6 80 100 125 M 16
22 40 37 18 16 45 38 1,6 1 2,5 100 125 160 M 20
28 50 46 22 20 56 48 1,6 1 2,5 125 160 200 M 24
36 60 56 28 25 71 61 2,5 1 2,5 160 200 250 M 30
42 72 68 35 32 85 74 2:5 1,6 4 200 250 320 M 36
48 85 80 40 36 95 84 2,5 2 6 250 320 400 M42
54 95 90 44 40 106 94 25 2 6 320 400 500 M 48

1) H8 for styrspar.

é )

o

Hallfasthetsklasser enligt DIN 267 (och motsv. ISO)

Uppspanningsskruvar

8:8 (forsta siffran 8) Provbelastning minimum 800 N/mm?
(andra siffran 8) Maxbelastning (80% av ovanstadende) 640 N/mm?
10:9  (forsta siffran 10) Provbelastning minimum 1000 N/mm?
(andra siffran 9) Maxbelastning (90% av ovanstadende) 900 N/mm?
12:9  (forsta siffran 12) Provbelastning minimum 1200 N/mm?
(andra siffran 9) Maxbelastning (90% av ovanstaende) 1080 N/mm?
Muttrar
10 Provbelastning 1000 N/mm?
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